Jakostni oceli

Oznaceni oceli Chemické slozeni tavby ( hmotnostni podilv %) 1), 2)
Znacka |Ciselné C Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
oznaceni 3) max. max. 4) max.”
C35 1.0501 0,32 - 0,39 0,40 0,50-0,80 0,045 max. 0,045 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C40 1.0511 0,37 - 0,44 0,40 0,50-0,80 ]0,045 max. 0,045 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C45 1.0503 0,42 - 0,50 0,40 0,50-0,80 ]0,045 max. 0,045 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C55 1.0535 0,52 - 0,60 0,40 0,60 - 0,90 0,045 max. 0,045 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C60 1.0601 0,57 - 0,65 0,40 0,60 - 0,90 0,045 max. 0,045 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
Uslechtilé oceli
Oznaceni oceli Chemické slozeni tavby ( hmotnostni podilv %) 1), 2)

C22E 1.1151 0,17 - 0,24 0,40 0,40-0,70 ]0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C22R 1.1149 0,020-0,040
C35E 1.1181 0,32 - 0,39 0,40 0,50-0,80 ]0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C35R 1.1180 0,020-0,040
C40E 1.1186 0,37 -0,44 0,40 0,50 - 0,80 0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C40R 1.1189 0,020-0,040
C45E 1.1191 0,42 - 0,50 0,40 0,50-0,80 0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 |max. 0,40 max. 0,63
C45R 1.1201 0,020-0,040
C50E 1.1206 0,47 - 0,55 0,40 0,60-0,90 ]0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C50R 1.1241 0,020-0,040
C55E 1.1203 0,52 - 0,60 0,40 0,60-0,90 ]0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63
C55R 1.1209 0,020-0,040
C60E 1.1221 0,57 - 0,65 0,40 0,60-0,90 ]0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 |max. 0,40 max. 0,63
C60R 1.1223 0,020-0,040
28Mn6 1.1170 0,25-0,32 0,40 1,30 - 1,65 0,035 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40 max. 0,63

1) Prvky neuvedené v této tabulce se nesmi bez souhlasu objednavatele umysiné pfidavat do oceli. Je tfeba provést vSechna

priméfena opatfeni , aby se zabranilo zaneseni takovych prvkl do oceli ze $rotu a dal$ich surovin pouzivanych béhem

vyroby, které by mohly ovlivnit prokalitelnost, mechanické vlastnosti a pouziti oceli.

2) Oceli se zlepSenou obrobitelnosti s vy§§im obsahem siry az kolem 0,1 % (v&etné legovanych sirou a s kontrolovanym obsahem

vmeéstkd napf. oSetfenim tavby vapnikem) Ize dodavat na pozadani. V tomto pfipadé se muze zvysit horni mez obsahu manganu o

0,15%.

3) Pokud jsou uslechtilé oceli objednané bez poZzadavkl na prokalitelnost (s ozna¢enim +H; +HH; +HL) nebo bez pozadavku

na mechanické hodnoty v zuSlechténém nebo normalizaéné Zihaném stavu, Ize je objednat se ziZzenym rozsahem obsahu

uhliku az 0,05% a/nebo s omezenym celkovym souctem prvku Cr, Mo a Ni az < 0,45%.

4) Pro ploché vyrobky z uslechtilych oceli Ize dohodnout omezeny obsah siry na max. 0,010%.

Mezni uchylky chemického rozboru vyrobku od meznich hodnot platnych

pro rozbor tavby.

Prvek Pfipustny max. obsah Mezni uchylka v % Prvek Ptipustny max. obsah Mezni uchylka v %
v rozboru tavby v % b v rozboru tavby v % b

c <0,55 +0,02 P < 0,045 +0,005

>0,55<0,65 +0,03 S < 0,045 +0,005

Si <0,40 +0,03 Cr <0,40 + 0,05

Mn <1,00 +0,04 Mo <0,10 + 0,03

>1,00<1,65 +0,05 Ni <0,40 + 0,05

" + znamena, Ze u jedné tavby smi byt prekroena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli obé soudasné.

2 Pro oceli s rozmezim obsahu siry 0,020 - 0,040 % v rozboru tavby je mezni tchylka + 0,005 %.




Oceli bez béru 3)

Oznaceni oceli Chemické slozeni (hmotnostni %) 1), 2)
Znacka Ciselné C Si Mn P S Mo Ni v B
oznaceni max. max.
38Cr2 1.7003 0,35-0,42 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 0,40-0,60 - - - -
46Cr2 1.7006 0,42-0,50 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 0,40-0,60 - - - -
34Cr4 1.7033 0,30-0,37 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 - - - -
34CrsS4 1.7037 0,020-0,040
37Cr4 1.7034 0,34-0,41 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 - - - -
37CrS4 1.7038 0,020-0,040
41Cr4 1.7035 0,38-0,45 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 - - - -
41CrsS4 1.7039 0,020-0,040
25CrMo4 1.7218 0,22-0,29 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 0,15-0,30 - - -
25CrMoS4 1.7213 0,020-0,040
34CrMo4 1.7220 0,30-0,37 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 0,15-0,30 - - -
34CrMos4 1.7226 0,020-0,040
42CrMo4 1.7225 0,38-0,45 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 0,15-0,30 - - -
42CrMoS4 1.7227 0,020-0,040
50CrMo4 1.7228 0,46-0,54 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 0,90-1,20 0,15-0,30 - - -
34CrNiMo6 1.6582 0,30-0,38 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 1,30-1,70 0,15-0,30 ]1,30-1,70 - -
30CrNiMo8 1.6580 0,26-0,34 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 1,80-2,20 0,30-0,50 |1,80-2,20 - -
35NiCr6 1.5815 0,30-0,37 0,40 0,60-0,90 0,025 max. 0,025 0,80-1,10 - 1,20-1,60 - -
36NiCrMo16 1.6773 0,32-0,39 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,025 1,60-2,00 0,25-0,45 3,6-4,1 - -
39NiCrMo3 1.6510 0,35-0,43 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,035 0,60-1,00 0,15-0,30 ]0,70-1,00 - -
30NiCrMo16-6 1.6747 0,26-0,33 0,40 0,50-0,80 0,025 max. 0,025 1,20-1,50 0,30-0,60 3,3-4,3 - -
51CrVv4 1.8159 0,47-0,55 0,40 0,70-1,10 0,025 max. 0,025 0,90-1,20 - - 0,10-0,25 -
Oceli s bérem
Oznaceni oceli Chemické slozeni (hmotnostni %) 1), 2)
20MnB5 1.5530 0,17-0,23 0,40 1,10-1,40 0,025 max. 0,035 - - - 0,0008-
0,050
30MnB5 1.5531 0,27-0,33 0,40 1,15-1,45 0,025 max. 0,035 - - - 0,0008-
0,0050
38MnB5 1.5532 0,36-0,42 0,40 1,15-1,45 0,025 max. 0,035 - - - 0,0008-
0,0050
27MnCrB5-2 1.7182 0,24-0,30 0,40 1,10-1,40 0,025 max. 0,035 0,30-0,60 - - - 0,0008-
0,0050
33MnCrB5-2 1.7185 0,30-0,36 0,40 1,20-1,50 0,025 max. 0,035 0,30-0,60 - - - 0,0008-
0,0050
39MnCrB6-2 1.7189 0,36-0,42 0,40 1,40-1,70 0,025 max. 0,035 0,30-0,60 - - - 0,0008-
0,0050

1) Prvky neuvedené v této tabulce se nesmi bez souhlasu objednavatele umysiné pfidavat do oceli. Je tfeba provést véechna
pfiméfena opatfeni, aby se zabranilo zaneseni takovych prvku do oceli ze $rotu a dal$ich surovin pouzivanych béhem

vyroby, které by mohly ovlivnit prokalitelnost, mechanické vlastnosti a pouziti oceli.

2) Pokud jsou pozadavky na prokalitelnost (ozna¢eni +H; +HH; +HL) nebo mechanické hodnoty v zuSlechténém stavu, jsou
povoleny nepatrné odchylky od rozmezi pro rozbor tavby, s vyjimkou uhliku, fosforu a siry. Odchylky nesmi prekrocit udaje

pro mezni uchylky rozboru vyrobku.

3) Oceli se zlep$enou obrobitelnosti (véetné legovanych sirou a s kontrolovanym obsahem vméstk( napf. o$etfenim tavby vapnikem) Ize dodavat na pozadani.

V tomto pfipadé se mGze zvysit horni mez obsahu Mn 0 0,15%.

Mezni uchylky chemického rozboru vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby.

Prvek Mezni hodnoty rozboru Mezni uchylka % Prvek Mezni hodnoty rozboru Mezni uchylka %
tavby % hmotnostni hmotnostni 1) tavby % hmotnostni hmotnostni 1)

C <0,55 + 0,02 Cr >2,00<2,20 +0,10

Si <0,40 +0,03 Mo <0,30 +0,03

Mn <1,00 + 0,04 >0,30<0,60 + 0,04
>1,00<1,70 + 0,05 Ni <2,00 +0,05

P < 0,025 + 0,005 >2,00<43 +0,07

S <0,040 2) + 0,005 V <0,25 +0,02

Cr <2,00 + 0,05 B < 0,0050 +0,0003

1) £ znamena, Ze u jedné tavby se smi prekrocit horni nebo dolni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli obé sou€asné.

2) U oceli s pfedepsanym rozsahem siry 0,020 az 0,040 % podle rozboru tavby je dovolena uchylka + 0,005%.




